


Patienten angenehmer zu gestalten.

Das iIst eine Herausforderung fur den
Innovativ denkenden Zahnarzt.
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Versuchsbedingungen
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Versuchsanordnung 1

Handstuck,
Detailansicht
Inkl.
Laserspitze,
mit sichtbarer
Kalibrierung.
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reproduzierbar sein.
Die Bewegungen des Arbeitstisches und der Antrieb

durch Schrittmotoren mussen eine gleichmalige
Bewegung des Praparates ermaoglichen, das heil3t,
der jeweilige Vorschub Uber die x- bzw. y-Achse
muss harmonisch und ruckfrei verlaufen.
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Absaugung der anfallenden Flussigkeiten.
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kOnnen.

Eine Schrittmotorsteuerung fur die Laserhandstucks-
aufnahme soll spater moglich sein, um Uber eine
z-Achse die HGhen zu variieren.
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durchgefuhrt werden. (Die Waterlase-Einwirkung
fuhrt nicht zur Erwarmung von Implantaten.)

Untersuchung zur Schwachung der Compacta als
Vorbehandlung am Ort der Pilotbohrung (leichte und
sichere FUhrung zur gerichteten Implantatbett-
aufbereitung).
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nur begrenzt zur Verfigung steht, sollen Gewebetelile
von 2 X 2 cm mehrfach bearbeitbar sein.

Durch unterschiedliche Handstuckaufnahmen konnen
verschiedene Laser an einem Gewebe getestet
werden (bestmogliche Vergleichbarkeit der

Leistungen).
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Referenzfeld

Aufgebettetes Préparat

S
> e 3 mm in 30 Sek.

Referenzpunkt

< >

24 mm in x Sek.
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Alle Jobs beginnen bei Markierung oben links
und fahren am Ende dorthin zuriick!

Refereny job

Strecke vom Markierungspunkt oben links, nach unten rechts,
nach oben rechis, nach unten links und zuriick zum Markierungs-
punkt oben links, (Wird bei Eingabe |, Laser™ im MS-DOS Modus
zum Einsiellen des Lasers auwtomaiisch geladen, aber nichi

gestartet.)

24mm_um3 job

Strecke 24 mm horizontal in 24, 48, 72 Sekunden;

jeweils vertikal versetzt um 3 mm in 30 Sekunden.

24mm_um?2.job

Strecke 24 mm horizontal in 24, 48, 72 Sekunden;
jeweils vertikal versetzt um 2 mm in 30 Sekunden.

24mm_umd._job

Strecke 24 mm horizontal in 48, 72, 96, 120, 144, 168 Sekunden;
Jeweils vertikal versetzt um 4 mm in 30 Sekunden.

Quadrat job

Strecke 10 mm horizontal und 8 mm vertikal zum Objektanfang
und dann: Strecke

10 mm horizontal in 10 Sekunden, 10 mm vertikal in 10 Sek..
10 mm horizontal in 10 Sekunden, 10 mm horizontal in 10 Sek.;

Quadral2_job

Strecke 10 mm horizontal und 8 mm vertikal zum Objektanfang
und dann: Strecke

10 mm horizontal in 15 Sekunden, 10 mm vertikal in 15 Sek.,
10 mm horizontal in 15 Sekunden, 10 mm vertikal in 15 Sek.;

Quadrat3.job

Strecke 10 mm horizontal und 8 mm vertikal zum Objektanfang
und dann: Strecke

10 mm horizontal in 20 Sekunden, 10 mm vertikal in 20 Sek.,
10 mm horizontal in 20 Sekunden, 10 mm vertikal in 20 Sek.;
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requenz:
Leistungsgenauigkeit:
Impulsenergie:
Pulsdauer:
Handstluckwinkel:
Spitzendurchmesser:
Strahlaufweitung:
Modus:

Pilotstrahl:
Gefahrdungsabstand:

y4

+20 %

0 ..300 mJ

140 ... 150 us

Standard: 90°

200 ... 750 pm

8 %

Multimode

Laserdiode, Laserklasse I, 655 nm
5 cm (NOHD)
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gemessene

tatsidchliche

Eanseling Abgabe am AF}welchung tatsdchliche | Wasserabgabe
H>O am . bei Mehrfach- ]
. Handstiick Abgabe in % | umgerechnet
Lasergerit ) : messung i
in ml/min in ml/sec

A 100 % 12 5-10% 100 % 1,2
B 80 % 66 5-10% 91 % 1,1
C 60 % 46 5-10% 64 % 0,77
D 40 % 36 5-10% 50 % 0.6
E 20 % 30 5-10% 41 % 0.5
F 10 % 22 5-10% 30 % 0,37
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Versuchsanordnung in Arbeitsbereitschaft
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(600 pm Saphir)
3 bis 3,5 mm

Eingestellte
Leistung am Panel:
o Watt

Arbeitsebenen 1 bis 4: Wasser 75%
1 =1 mm/2 sec. Luft 95%

2 =1 mm/3 sec.

3 =1 mm/4 sec.

4 =1 mm/5 sec.
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Arbeitsebene 4
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3 bis 3,5 mm

Eingestellte
Leistung am Panel:
3,5 Watt

Arbeitsebenen 1 bis 4: Wasser 65%
1 =1 mm/2 sec. X 2 Luft 65%

2 =1 mm/3 sec. x2

3 =1 mm/4 sec. X 2

4 =1 mm/5 sec. x 2
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Arbeitsebene 2 (Ausschnitte) ZA, MSc H. Passow
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Die definitive Zone der Gewebedestruktion
betragt ca. 5 bis 15 um (Karbonisierung ?)

Die Zone der weiteren histologischen Gewebe-
einwirkung betragt ca. 150 um, wobei keine
Destruktion der anatomischen Strukturen zu
erkennen sind.
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Vielen Dank fur
Ihr Interesse.

Thank you for
your attention.
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